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EU-Projekt ,DockLaser”

Mobiles LaserschweiBkonzept vorgestelit

“Im Rahmen eines Workshops des von der
Europiischen Union geférderten Projektes
»DockLaser" sind am 26.11.2003 in Halle ers-
te Projektergebnisse vorgestellt worden. Das
Projekt mit einem Gesamtvolumen von ca.
4 Mio, EUR begann im September 2002 und
wird im August 2005 abgeschlossen sein.

Gehbrten zu den Teilnehmern des Workshops der
Docklaser-Nutzergruppe: (v.l.) Dr. Ahlers, BAlance;
Pantekoek, Nordseewerke; Pethan, Meyer Werft; Dr.
Neubert, 5LV Halle; Drobek, IMG; Lohne, DNV: Dr.
Nokleby, DNV; Theile, Nordseewerke; Jasnau, SLV
Mecklenburg-Yorpommern

Unter Filitirung der Papenburger Meyer Werft
arbeiten verschiedene Werften (IZAR - Spani-
en; Odense Steel Shipyard - Diinemark), For-
schungsinstitute (SLV Mecklenburg-Vorpom-
mern; SLV Halle; VUZ Bratislava - Slowakei),
Geriiteentwickler (Fronius ~ Osterreich, Mo-
bileLaserTec, Wolfsburg; International Welding
Automation - Dinemark), eine Klassifikations-
gesclischaft (DNV - Norwegen) und ein Exper-
te fiir Arbeitssicherheit (FORCE Institut - Di-
nemark) an der Einfihrung der Laser-Materi-
albearbeitung in schwer zuginglichen Berei-
chen der schiffbaulichen Block- und Endmen-
tage. Damit sollen Produktivitit und Produkt-
qualitiit verbessert und die Herstellung neuer,
modularer Produktgenerationen  erméglicht
werden.

Versuchsschweilung im DockLaser-Projekt: Voll an-
geschlossener T-StoB3, Steifendicke 8 mm, Nd-YAG-
Laser, Leistung 4,2 kW, SchweiBgeschwindigkeit
2 m/min

Das im Projekt entwickelte Geritekonzept
sieht eine transportable Basisstation vor, in der
ein Hochleistungsfestkorperlaser mit den zu-
gehdrigen peripheren Geriten untergebracht
ist. An diese Basisstation konnen mobile End-
gerite zum SchweiBen langer Nihte, fiir Heft-
schweiflungen und fiir manuelle Schneid- und
Schweiflarbeiten im Ausriistungsbereich tiber

eine bis zu 50 m lange Versorgungsleitung an-
geschlossen werden.

Nachdem in einer ersten Projektphase die
Anforderungen der Werften definiert und die
SchweiBparameter in Laborversuchen ermittelt
wurden, wird ab Anfang 2004 die Anlageninte-
gration in Rostock erfolgen. Daran schlieflen
sich im letzten Projekijahr die Erprobung der
Systeme auf den beteiligten Werften und die
Verfahrenszulassung an.

Auf dem Workshop in Halle wurden erste
SchweiBlergebnisse und das Gerdtekonzept vor-
gestellt. Aufgrund der bisher erreichten Ergeb-
nisse und der umfangreichen Erfahrungen des
Konsortiums bei der Einfithrung der Laser-
technik im Schiftbau gehen die Teilnehmer des
Workshops davon aus, dass DockLaser einen
wesentlichen Beitrag zur Einfihrung neuer Fii-
geverfahren leisten wird und damit zur Stir-
kung der Wettbewerbsfihigkeit des europii-
schen Schiffbaus beitriigt.

Konzept eines Werkzeuges zum SchweiBen kurzer
Heftndhte

Um die Anwendung der Projektergebnisse im
Schiftbau zu fordern und die Praxisniihe der
Entwicklung zu gewihrleisten, hat das Dock
Laser-Konsortium eine ,Industriclle Nutzer-
gruppe” ins Leben gerufen. Die Mitglieder dieser
Gruppe erhalten gegen Zahlung einer jihrlichen
Gebiihr Zugang zu den Projektergebnissen. Dar-
tiber hinaus beinhaltet die Mitgliedschaft in der

- Nutzergruppe die Moglichkeit, die Arbeit im

Projekt entsprechend den Anforderungen der
Mitgliedsfirmen zu steuern und Beratungsleis-
tungen von Projektpartnern in Anspruch zu
nehmen. Bisherige Mitglieder der ,Industriellen
Nutzergruppe” sind die Nordseewerke in Em-
den, die Werft BEA Systems, Grofbritannien,
und der Geriitehersteller IMG - Ingenieurtech-
nik- und Maschinenbau GmbH, Rostock. Das
Konsortium, das vom Center of Maritime Tech-
nologies e.V,, Hamburg, und BALance Technolo-
gy Consulting, Bremen, unterstiitzt wird, strebt
die Aufnahme weiterer Mitglieder in die,,Indus-
trielle Nutzergruppe" an. Weitere Informationen
dazu finden sich auf der Projekt-Webseite unter
www.docklaser.com.



